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TEXHOJIOTNSA TASUOUKALIUN AN SHEPTETUYECKOU
YTUWIN3AUNA

TBEPAbIX KOMMYHAJIbHbIX
oTXoanoB

TRATAMIENTO

MIATERIA
MERTE

GESTION INTEGRAL DE LOS RSU

RELLEND SAMITARID -
WALORIFACION
EMERGETICA

BSU: Reswdup S4lico Urbanc
CSR: Combustibie Sdlido Recuper oo
BY: Fesiduas Valenzables [Metalkes, Plasticos, Cartonajes,—.]

Y10 TaKoe rasucpukauma?

Masndukaumns - npouecc npeobpasoBaHUs OpraHNYECKNX AN NCKOMAEMbIX
yrnepoaconep>xawmux matepmanos B cMecb CO, Hz, CO2 n CHa npu
TemnepaType Bbiwe 800 °C 6e3 06bI4HOro ropeHns, C KOHTPOSINPYEMON
nogaven Kucaopoga n/mnu napa. lNMosnyv4aemasa rasosast CMeCb Ha3blBaeTCH
cnHTe3-ra3om (SYNGAS) n cama aBngeTcsa TONJNBOM.

JHeprus, noay4yaemas npu ra3npukaumnm Bo306HOBISEMOro Cbipbs, MOXXET PacCMATPUBATLCS Kak
BO306OHOBISIEMAs.

O6wmn Tennoson KM npouecca rasndukaymm npesbilaeT 75%.
Masmdpmkauma aganTupyeTcs K LUMPOKOMY CNEKTPY Cbipbs 1 6onee 50 neTt

NPUMEHAETCS B KOMMEPYECKNX NnpoLecCax nponssoacTtea TorjmBa 1
XnMn4eckounm npoaykunmn.
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OTnnuma nuponusa ot TexHonorum rasmcpukauun KERN

CucTtema paboTaeT npu aTMochepHOM AasnieHnu, Masndurkauma aBnseTcs
Hbonee 3penon n pacnpoCTpPaHEHHON TEXHONOMNEN NO HECKOIbKMM NPUYNHaM:

* Bbicokas 3hheKTUBHOCTb N NOJly4YeHNe eanHoro razoobpasHoro
NnPOAYKTa - CUHTEe3-rasa.
* OTCYTCTBME XapaKTepHbIX ANA Nnuposnisa npobnem Tennonepenayu.

Muponuns obbi4HO TpebyeT Bonee 04HOPOAHOIO Chipbs, TOHKOrO N3MESIbYEeHUS
N rOMOreHm3aumn. 3To NOBbILWAET 3KCMyaTalUWOHHbIe 3aTpaThl U
3HepronoTpebneHne N MoXXeT YCN0XHATbL paboTy n3-3a obpasoBaHUa CMo.

OpHo n3 npenmyulects TexHonorum KERN - BO3MOXXHOCTL paboTaTb CO CMeCAMN pa3INyHbIX
MaTepuasnos.

Fasucdukauus ons NpomsBOACTBA IJIEKTPO3HEPrum Bo
BpaLLaloWeMcs peakTope

Procesa cualquiertipo
deresiduo organico

Extraccidn de cenizas
diseniada para trabajar

con impurezas >10%0

Posibilidad de cambiar
de residuos sin parar el
reactor

para trabajar a altas
temperaturas

Sistema avanzado de
eliminacién de
alguitranes

Filtros secos: no se
@eneraran aguas
contaminantes.

Control diferenciado
de 6 zonas del reactor

Amnalizador degases en

continuo

PRETRATAMIENTO DEL RESIDUQ

Clasificacion y
Tratamiento

PROCESD DE GASIFICACION
Tratamento del

Hornode
gasiicacidn

gas de sintesis

Mpouecc rasncdunkaumm

GEMERACION DE ENERGIA ELECTRICA
Motorizackn - Modulo

Cogeneracidn

OTxoA4bl, BO3AYX W/WAN KUCJI0POJ, 1 BOASHOW Map MNOAaloTCa BO BpaLlaloLLniica
pPeaKTop - FOPU3OHTaNbHbIN LMANHAPUYECKMI annaparT.

Fasndukaums NPoTEKAET Mo AJIMHE PeakTopa No3TamnHo A0 MosyvyeHus
CMHTEe3-rasa. a3 0TBOANTCS C OAHOIO KOHLA, 30/1a - C APYroro.

BpalueHune obecneymBaeT NosiHOE NepeMeLlBaHne 0TX0O0B C BO34YXOM;
NMpoLIeCC PeryampyeTcs CKOPOCTbIO BPaLLEHUS U pacXxo4oM BO34yXa.



2l kern.sc

TemnepaTypa rasa coctasnsaet 800-900 °C, 4yTo crnocobCcTBYET pa3pyLLUEHUNIO

cMon n macen n obnervaetr yOaneHmne 30/bl.

KaK- 3TOo-DaboTae

Bpalatowwmniica rasmdrkatop obecrneynsaeT nepemMellnBaHne Cbipbs Npw
BbICOKOI TemnepaType n 6onee nosnHoe npeobpasoBaHne maTepurana B

CNHTE3-Iras.

B oT/iM4me oT MHOMMX TPAAULIMOHHbBIX Fa3nuUKaATOPOB annapaT PacrnooXKeH
rOpPM30HTaIbHO C HEBOJILLLNM YKJIOHOM, 06ecneyrBaoLLInNM FpaBUTaLMoOHHOe

nepeMelleHne MmaTepmana.

Bpalualowmincs peakTop nepemMellaeT Cbipb€ OT 3arpy3Ku 40 30HbI

3aBepLUeHns npeobpa3oBaHMs B ra30006pasHbIi MPOaYKT.

Fasudukaums, o4MMCTKa rasa v NpousBoACTBO

N1eKTpo3Heprum
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o Sistema de Limpieza del Gas
Tratamiento de Residuos Gasificacion ¢ Cxtan e —
a TD."IJ ) Gasificador 1) Bawse W Fro s Carten
5 Trituradora
a4 ;.u;--m- para
Mpeumywiectea
rasmdmkaumm

hd I'Ipu yTUJindaumm orxonos ﬂgaKTVI"IeCKVI BeCb
BXoA4AWMUN MaTepuan nepepaoartbiBaeTca:

* O6bEM 0CTaTOYHOM 30/1bl MUHNUMaJIEH, OHa MHEPTHa.

Generacion de Energia
i, Garwcadaor

‘1) Tiramformadse

* 3051y MOXKHO nepepabaTbiBaTb AN obpabaTbiBaTb; BO3MOXXHA

pekyrnepaumnsa TAXKENbIX MeTas/oB.
CHM>XatoTcsl BbIBpoChbl BpeAHbIX ra30B:

* [10 BaHHbLIM NCXOLHOrrO AOKYMeHTa, CoOKpallaloTca Bbl6p0CbI NMapHUKOBLIX Fa30B: Ha

40% CO2 1
Ha 100% CHa.
* CHM>XaeTca obpa3oBaHme
TOKCUYHbIX KOMMOHEHTOB:
* SO2, SO3 n NO«
* OypaHbl N ANOKCUHBI
e OTCYTCTBME HEMNPUATHbIX 3aMaxos
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¢ B npouecce 3¢pcheKTUBHOro 1 3SKOHOMUYHOIO NPOU3BOACTBA
3JIEKTPO3Heprum

* MonyYyaeTcs OYULLEHHbIN CUHTEe3-ra3, MPUrogHbIn ans
1MCNOoJIb30BaHUS

* B pe3synbTarTe:

* CHM)XXaeTCa 3aBUCMMOCTb OT BHELLHMX NOCTaBOK TOMJIMBa
* MNoABNAeTCA BO3MOXHOCTb 3HEProcHab>XxeHns yaanéHHbIx
TeppuTOpUNA

MoaynbHbie
YCTaHOBKHM

| Silo para ahmentacion |

Residun Sdids l
Airw calents Condensado

- — _._ R —
| Reactor Rotatono | -
G

Cabere Suon 4’ I_., Cerizas exirad an

Separadores pariculas

l T

M Al Smosence

Intercambiadores de calor |4 A

Agua calems l Gas frio sucio

Siziema de Filtrado
¥ Secado

! '

Dars fria impic seoo

XapaKTepucTUKNU MOAYIbHbIX
YCTaHOBOK:

* MpounsBoanUTENbHOCTL: 2-20

T/Ic_IyT

¢ [TonHoCTbO MOBULHOE
NCMOoJIHEHNE

¢ ABTOHOMHa#s paboTa

¢ be3 HeobxoagnmocTHn
KannTasibHOro CTPOMTENbCTBA
* [lpocTOTa MOHTa)a "
aKcnayaTaumm

* Plug & Play



